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««e ou m „ b n., co mport ; M 1 " 0,ammen, d< - v„ rag e 

rieur duouel est Cl. ***««fl<».ir.. a „ lnU . 

est raaintenue au nolns une feulll. > 
Un vitrage sen, notanrcent, » realist/ Werre ' 
parents de portes ou de xenetrH T ° UVra " tS 
10 fenetres peuvent etre " P ° rteS ou «" 

bascuiantL ou au « s ce'vT'"' "'"^"a"'". 
4 reaHsc-r une ba le llx e ^ ' 9alCment 

IS cadre forme a „-■„, „ S ° nt « 5U J""« dans un 

Par vUra 9a J""'** ' ** VlS< «*"«—».. 

*> ca tlon de ;:;r ™ un — * — - 

En vue notamment de la fabric*.* 
il est connu d 'assure v 7 fabricati °n d'un vitrage, 

dans un profit " 7^" *' m feUill « verre 

-^ t ; : n a r g - S cen ement et/ou 

25 en- caoutchouc ou . n e 'lasto m W C ° lle ' mastic » Joint 
Ce JI'h elaSt ° mere s V"thetique, ou analogues. 
Ce mode de maintien connu d'une feuill* « 
dans un profile nr ^« *euiii e de verre 

F«ronie presente des inconvenients En 
conune la feuilie de verre n' es f «" ? **' 
Profile, elle ne oarL fermement «^e au 

30 ootenu. En conle' e l ^ ^ ' " 

m a SSif P our e ; stre suffi ~ t 

s'ensuit cue l e brofii • ri 9 idi ^ de cet ensemble, n 

n»emes inconvenients. 9 *' Pr&,ente les 

Appllqu* a la fabrication de vitrages, ce mode 
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<l=m a i„ tlenpermetun8cerUJna u _ 
verre par rapport au cadre E „ . faille de 

Oe vorre resonne poJl n Tn4 a l U feU " le 

ce qUl est durable 7u luaUU ""^ 
S 1. -XU S raves etant so^ t el *' """^ 

Plus penibles. P nombreux et les 

Pour remedier £ ces d«£f aU f« 
Valuer le ^aintien d-une ^t" ' °" ' * 
«le ccnportant une ralnur. ^ *£™ f~ 
10 de son ouverture oar h„. "trecie a proximlte 

***. «ans ,a rainure ^.^^ 

de celle-cl. une colle d.. - 5 deUX ner vures 

" assure wJleneUe!" ^ * d « " et 

verr. "Sj 1 ' * " aIn " en — *«U1. de 

Mil. de vlrll * if T?I? T" partlcl P>"°n de la 

ce resuxtat II"; rrai: f ^ ™* 

correspondant a l'cxtrtml« rt! 9 *"* " 9nes 

— 1. ca, de X-appuIa^ru:^^^" 14 - 
trop lmportante du profit r -I T Une «as«cIU 

vitrage, en partlln ^ U l0 "9eviU du 

« -tra^^olplllln 1 " :;^«^; " »«. » 

»=nt riglde, p^sentZ < "" P ° ,1 " f ">*intien Imparfaite- 
-uvaises iu^'" '-tefois, ,es 

o„ ! «°"s«<iues ^voquies plus haul. 
On a tent* de rMedier 1 ™. • . 
—rant lo malnt .e„ d-une feuful d lnC ° nVenlen ' s « 
3° «1« present-.nt une ra,nure In u une P "" 

««* r lal de et en plan'dl re'eVen"" * " """" 

une «r ta - luim'^rr conn; — **- 

<lastl,uc- nulsible do i..-, P ' <, * f °™>"°n 

» de reference, la b « e „ * 

61 autre ail « du profiU est 
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»-«"«.. d. sorte ,„. «,,. dernier. ... mobne par(Uf 

le plan de reference. e 

Mats le maintien de la f.uitl. j. 

l'ail. a m l.,,. , . / '•«"'• d. verr. pa, rabattemen, de 

1 a.l. amine,. 4 u „„. n , es( gu4r . e n 

d.v.rr. „. d . ivoJr u „ Uget dan< u 

au„ l.ce '1 " »« d. r.m.di.r 

"ullle d " Pr<CU<S " ■'«•»■■». U main,!., «..„ 

......c: " iy, " , d - b °'- 1 " 

15 L'Uv.n.lon via. „„ profile eomportailt au m „ 

rainure longitudinale destine. 4 r . c . . "" 
verre. a »ne t.uille de 
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30 



Suiv.n, ^invention, c. dl apo.itif eat caract.ri,. .» c . 
,»'u„. pr.„»„ paroi de U rai„„r. .at confer*.,,, au moin. Z Z2 Z 
■a autenr de manier. , definir . p , an d . ^ £ 

« ce ,a s.conde paroi d. U „ h „„ ... eon . lituee par ^ J^' 

pa"i .« ' P ° U " ant "»«™, d. .. premier, 

pare. « a SS „e, „„ pi„ c . m . nt .u.^ ^ „ ^ 

*~ ., .. pun d. reference ql i,„d ,a feniHe e,« Wr.e dan. ,a rain^ 
Plan d. t e tere „ c . pa r ,.., p ., (,,„„„, d . 'J' 

Mb . b Par " CiPe • >• r«..d... d. Leo. 

pro.... i.,. r pre..„ t a„ t PeUaticite „,.„. "r " 
cement d. la f.uille de verre T, . . 

feuill, rf. La fixation ferme de la 

"" ".»• P«dlli confer. 4 ,..... mbl . 



2445885 



obtenu de bonnes qua hm. " 

quaiites acoustiques. 

- ~™ ~titr:r^ d ° 

«~iMe reHees par un ^ ^" rta * « - aile 
P>ace dan. u riinut . mi,. „ 

Peut a 1 „si L s a u Mn es de d ^ i n «" ,e " t * ta ,eU1 »- * verre 
*> "-ent lar , es quanl * * to -noes de fabrication reU _ 
« »■ ^ larccur «. la nlZ^Jl U feU " le ^ ~» 

longitudinal malntien par ~ n ' « P'-i-r. „,„„;.. 
« feullles de verre i. \£ rallcle * •* «Pacees, deux 

»«, «,« tI «„ es „„ * «*■— te.d« rat- 

? « jrr r;;;i d ; s du prows <tt -- - *- 

Julius de verre. "'"Pace separant les deux 

Plan de ^«re„ce esVd'ef i„. CaraC ""^ *" ce que le 
<eux nervures ccur.nt para Je" ^ * : 

« 9 ide. De Pr4f<rence> h e e :: n co i lon9 de eette an « 

1 aspace co„p r ls entre la feunu T ' i5P ° 5ee *» 

" P« !• nervure de ," aI ! rf " U « at 

*>»<•■*» la rainure et p.*. *. " 91de la P lu = P"ch. du 
«-• «eux nervur. , 1,aile "«tbl.. 

de reference de f a"o„ pr ° n r tUdl " aleS *«-^* >• 
'"ant, en outre, deux oh., , * Ces "«rvures consti- 

* - P~ t pas ^rdeTen 0 ^ r f P e T u la ~»* "nsi. 

cours de ia - puce de ce S de verre a - 

le lon 9 de chaoue ralnure, entre ll . , f B9ttudl ~>«. -«•!»-. 

5 " 16 f0 " d * la '^^ «-*». 

ue eta Pt en retrait 
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par rapport a la levre de pincement de 1'aile precitee, 
et un volume d'expansion pour la colle, menage entre 
cette saillie et la levre de pincement tout le long de 
la rainure. 

Dans cette version de 1» invention, la colle, 
initialement disposee a proximite du fond de la rainure, 
ne franchit que dif f icilement l'etranglement resultant 
de la presence de la saillie en retrait au cours de la 
mise en place de la feuille de verre. Ainsi, la colle 
a tendance a occuper entierement le fond de la rainure 
avant de remonter verj, l'ouverture de ladite rainure. 
La presence de la saillie favorise done la constitution 
d'un cordon d' etanchdite" continu au fond de la rai - 
nure. 

L« invention vise encore un procede de fabri- 
cation du vitrage decrit ci-dessus. 

Suivant ce troisieme aspect de 1* invention, 
ce procede" comprend les etapes suivantes : 

. on met en place de la colle dans le fond 
de chaque rainure d'un element de profile, le niveau 
de cette colle ne ddpassant pas le plan reliant la 
saillie en retrait a la nervure opposee la plus proche 
du fond de la rainure, la quantite de colle etant de- 
terininee en fonction des tolerances sur l'enfoncement 
de la feuille de verre dans la rainure, pour occuper 
le volume d'expansion d-ans le cas d'un enfoncament 
reduit,-mais pour ne pas remplir entierement 1'espace 
compris entre les deux nervures de la premiere paroi 
de la rainure, dans le cas d'un enfoncement maximal ; 

. on maintient les deux feuilles de verre 
paralleles entre elles et avec l'espacement convenable ; 

. on enfonce les rainures de 1' element ce 
profile sur les bords 'des feuilles de verre ; 

. on elimine la colle ayant deborde de la levre 
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de 1'aile flexible de chaque rainure. 

Ce precede de fabrication pernet d'etsblir un 
cordon d-etancneite continu au fond de la rainure sans 

5 r;; r n ie risque de faire con. i:: 

ensuate. Comme la colle occupe le volume d'expansion de 

LVler 6 , „ ^vice" J ' C * " dS PlUie " e P~t Pas s-ac- 
ouer ' s - rvice » dans ce volume d« expansion et atta- 
quer chinuquement la colle. 

10 D'autres particularity et avantaoes de la pre 

S3nte .nvent.on ressortiront encore de la descr.pt^ 

non li mi tata U fs d r SinS ^ * tU " 

" avec a rracL:n\ P d i ? u U n r e e ^ ~ T' ^ 

a 1. invention ; ' d °' Jble co " fo ™e 

sale * i ~ ^ Fl9Ure 2 6St Une VUe en cou P* transver- 

20 cad h " S 9rande dCh6lle dU Pr0fi1 ^ Pour le 

20 cadre du double vitrage ; 

quatre phaL^ FlgUr ° S * * * ^P^tivement 
quaere phases successives de la *=k-- 

double ; fabrication du vitrage 

25 , J ~ 13 Fi 9 ure 7 est une vue en perspective d'un 

25 element de profile eon^ ^u,, ^ e ° un 

protiie coupe obliquement en vue d'un assem- 
blage a onglet conforme a !• invention ; 

selon le J 'r 8 ^ W * en coupe 

selon le plan longitudinal median du double vitra-e ml 
^ trant un coin de ce double vitrage ; . * 
° - la Figure 9 est une vue en perspective eel, 
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- la Figure 11 est une vue en coupe transver- 
sale horizontale d'une fenetre a la francaise comportant 
un double vitrage conforme a 1» invention ; 

- la Figure 12 est une vue en coupe transver- 
5 sale selon un plan vertical de la fenetre de la Fiqure 

11 ; 

- la Figure 13 est une vue en coupe transver- 
sale selon un plan horizontal de la partie centrale d'une 
fenetre double a la francaise comportanf des vitrages 

10 doubles conformes a 1« invention ; 

- la Figure 14 est une vue en coupe transver- 
sale horizontale d'une fenetre coulissante fabriqu<§e a 
l'aide d'un vitrage double conforme a 1' invention ; et . 

- la Figure 15 est une vue en coupe transver- 
sale selon un plan vertical de la fenetre de la Figure 14. 

Comme le montre la Figure 1, le vitrage double 
comprend un profile 1 faisant partie du cadre de ce double 
vitrage. Le profile 1 est realise par exemple en un 
alliage d' aluminium, sllicium, magnesium. II comporte une 
rainure longitudinale exterieure 2 et une rainure longitu- 
dinale interieure ia.amenagees pour constituer chacune un 
dispositif de fixation pour une feuille de verre 3, 3a res- 
pectivement, Entre les deux rainures 2, 2a, est dispose 
un conduit 4 contenant un produit deshydratant destine a 
25 absorber l'humidite presente dans l'espace compris entre 
les deux feuilles de verre 3, grace a des orifices 5 re- 
liant le conduit 4 a l'espace precite. La paroi du conduit 
4 constitue la partie la plus rigide du profile 1. 

Le profile 1 ayant une constitution sensiblenent 
symetrique par rapport a son plan median, on decrira seu- 
lement la partie relative a la rainure 2, etant entendu 
que cette description s'applique aussi a l'autre partie du 
profile 1. Toutefois, en cas de necessity de particula- 
riser l'une ou 1« autre de ces parties, on ajoutera la 
lettre »a» a la reference de l'organe concerne relatif 
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a la ra inure 2a. 

Conune le montre la Fiaure 2 i a , , 
sec tion senslblement en „ ct J ;iH- u l J' 

etant reiiees par un fo n<) „. Uiw 6 ^ s 

"»yens fai„„t parti* du dispositif -de fixation „! u- 



verre 3. 

10 



nales 7 8 "mprennent deux nervures longitudi- 

nals 7, 8, courant parallelement l e long de Laile 6 
et respoctivement situees a !, extremit4 ^ £^ 6 
—hauteur de celle-ci. Les i ignes d .„ t ^S des d 
nervures longitudinals 7 8 T 
2, le plan d* imssent, pour la rainure 

15 de 1./ de - P q«i est ainsi dispose du c6te 
15 de Lespace separant les feuilles de verre 3 3a r 

1'aile 6 portant les nervures 7 a ? ^ 
la M ro< nervures 7, 8, est constitute par 

la parol rigade du conduit 4, l e plan de reference P est 
rigidement defini. Comme la feuille de verr* 7 
en place dans la rainure 2 es * Une f ° is 

20 d'extremite d« a PPUl SUr les ]i 9nes 

« eAtremite des deux nervures 7 ft i 
r-««#«~j . e5 8 » son plan d'appui se 

confond avec le plan P precite. 

l-.xlo S L,aile 9 \ SenSiblement «*»• longueur que 

• a I iVCjTTpUn d SO " ->«10 fLant 

v ers le plan de reference P f.i fla<l L * , 

»» Partie du d lsposItlf de Mxaeicn prli e " ^^3^"' 
siblement en face h« i» P^ecite et disposee sen- 

i "a« e 6 . nerVUre 10 ^ ltUd1 ""- ' a 

ainsi S .eca L r" r M' m laUVement '" lnCe « P-' 
30 « ecarter elastiquement de l'aile 6. 

Comme le montre la Fiaurp. 5 ^« i • *. ' 

s'ensuit qu'une foi«t i=> * verre j. n 

35 forr. h , lUe de verre 3 cn Pi*" a 

•ia force dans la rainure 2 i. a n a o u . . 

6 1 aile 9 est ecartee elastique- 
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ment de l f aile 6, avec f lechissement du fond 11. Un pin- 
cement elastique de la feuille de verre 3 est ainsi rea- 
lise entre ladite levre 10 et le plan de reference P. Ce 
pincement est d'au moins 0,5 N environ par millimetre de 
5 longueur de profile, mais est de preference egal a 1,2 N 
environ par millimetre, cette force etant mesuree entre 
la levre 10 et la nervure 7. 

La cloison 11 qui constitue la seule liaison 
entre les ailes 6 et 9 est legerement plus epaisse que 
10 l'aile 9. 

Ainsi, le profile 1 comprend trois parties 
essentielles : l'aile exterieure 9, l'Sme tubulaire 
mediane comportant le conduit 4, et l'aile interieure 9a-> 
les deux ailes V et 9a etant chacune rattachee a I'Sme * 

15 par un fond 11. Dans ces conditions, c'est 1* ensemble 
constitue par l^ile 9 et le fond 11 qui est deforme 
elastiquement quand on ecarte la levre 10 de 2a nervure 
longitudinale 7. 

Selon une autre particularity du profile 1, une 

20 saillie longitudinale 13 est disposee longitudinalement , 
sensiblement a egale distance entre la levre 10 et le 
fond 11 de la rainure 2, et legerement en retrait par rap- 
port a la levre 10, de sorte que la saillie longitudinale 
13 ne vient pas au contact de la feuille de verre 3^ 

25 Ainsi, le profile 1 comprend un espace libre 14 entre 
cette saillie 13 et la levre 10, cet espace 14 etant 
designe par volume d 1 expansion pour des raisons qui seront 
exposees plus loin. 

Pour faciliter 1» insertion de la feuille de 

30 verre 3 dans la rainure 2, les bords de celle-ci sont eva- 
ses suivant des biseaux 15. 

Les ailes 9 et 9a du profile sont prolonged du 
cflte oppose a I'ouverture des rainures 2 et 2a par des 
ailes repliees sensiblement a 90° 16 et 16a, dont les 

35 bords en regard sont ainsi perper.diculaires au plan P. 
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Les ailes 16 et 16a constituent, a vec les fonH 

H, une glissiere 17 couranfc l» i« ^ " ds 

*/ courant le long du profile ^ 

nee, notanvnent, a permett™ Crt P lle efc de stl- 
co^e on x. verra ZT loin . ^ 

5 - «ex io „ D x u :; q :: ::Tir;: it::r - oKpatibie — ■ 

*> fail. c. e ^ aile 9 quand on ecarte celle-ci 

1'aUe 9 » 1 I"f dU " ir " Part ""PendicuUire^ent a 

«xe r au v it ra 9 e " ""^ 4 

rejet d'eau. <»"Positifs annexes tels qu'un 



15 l.aile 9a . ' * dans 1, «"9nement de 

vrement l^Z^" ^ ^ U * ™ 

existerentr i^ ^ P~ 

see a Laide du vitrL! ! ^ ' * 13 feB * tr « reali ~ 

20 rants d'air Da L„\ *' Mediant ainsi aux cou- 

« a air passant par ces interstices. 

On va maintenant decrire im n ~ 

— a tlon du vltrage do^"^?™^ 

• On met en place de la colle dans i« . , 
• nures P 3=» _ , • Lie aans les rai- 

25 rain Ure ' 2 L Ce u ' e D ?° lle <">—■* cha q ue 

- o la plus proche du fond 11 r nmm . i 
Fiaure ^ i^ Comme le raontre la 

des rainures 2 2a L ^ ' B f ° nds » 

3° P°see est ore™. . C ° Ue 20 alnsi 

posee est prevue en fonction des tolerances sur 

fon« m ent des ,euiUes-de verre 3 dan, les ZnuJZ, 
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les deux nervures 7, 8, dans le cas d'un enforcement 
maximal des feuilles de verre 3. Pour que cctte condition 
sur la quantite de colle 20 disposee dans chaque rainure 2, 
2a soit realisable, on a previi que les tolerances sur 
5 l»enfonce.nent des feuilles de verre 3 correspondent a une 
variation du volume occupe par la feuille de verre 3 dans 
la rainure correspondante 2, 2a, qui ne depasse pas le 
volume compris entre les deux nervures 7, 8, de l'aile 
rigide 6 et ladite feuille de verre 3. 
10 .On maintient les feuilles de verre 3 paral- 

leles entre elles avec l'espacement correspondant a 
celui des deux rainures 2. 

- On enfonce les bords des feuilles de verre 3 
dans les rainures 2, 2a du profile 1. Les biseaux 15 du 
15 profile 1 cooperent avec des chanf reins 21 des bords des 
feuilles de verre 3 pour ecarter <§lastiquement les ailes 
9, 9a, quand on introduit les feuilles de verre 3 dans 
les rainures 2, 2a. Au cours de cette introduction des 
feuilles de verre 3 dans les rainures 2, 2a, apres que 
20 les feuilles de verre 3 ont depasse les saillies longi- 
tudinales 13 et les nervures 8, on peut distinguer trois 
phases. 

.. Dans une premiere phase (Figure 4), la colle 
. 20 se repartit dans chaque .rainure 2, 2a, en dessous de 
25 la saillie longitudinale 13 et de la nervure 8, de facon 
a former un cordon d« etancheit<* continu le long du fond 
de chaque rainure 2, 2a. Dans cette premiere phase, la 
colle 20 ne remonte pas le long des ailes 6, car elle est 
arretee par les nervures 8, et clle ne remonte pas le long 
30 des ailes 9, 9a, car l'obstacle constltue par les saillies 
13 suffit a l'arreter tant que ladite colle 20 n'a pas 
occupe entierement le fond des rainures 2, 2a. 

.. La deuxieme phase (Figure 5) commence des 
que l'cspace compris entre les nervures 8 et les saillies 
35 13 est entierement occupe par la colle 20. Dans cette 
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deux^e phase, la colle 20 est toujour* arretee par 
es r.ervures 8 centre lesquelles les feuilles d e Lr. 
3 sont en appui, „ais elle passe entre les saillies 
lonoitudinales 13 et les feuilles do verre 3 pour occu- 
5 per les volumes d>expansion 14. 

ou. l.. V ^ tr ° lsUme phase <Fi 9"« 6) cogence des 
es volumes d-expansion 14 sont entiere.ent oceupes 
Par acolle ao. Cette troisie„e phase n-existe q ue si 

io 2 T d T ent des feuilles de verre 3 

~ur 1.1,"° ml " imm PCr " 1S d " aprts les '°"«nces 

tr=xsie»e phase, ,a colle 20 franchit les nervures 8 
pour occuper, dans cheque rainure 2, 2a, una partle de 
. espace co T is entre la nervure 7 et la nerLe 8, ' 

llL T U " an "" ent ' »« colle la levre 10 et peut 

deader au dela de Leila 9, 9a correspondent*. 

ont pu det:rd°e n rf 11 "' lne enSU " e '"'"^ * 

20 aux oxe™, ' °" r * allM COi " S dU Cidre 

aux oxe-ples non limitatifs decrits plus loin. 

fil* , T P"**" de »ise en place des elements d. pro- 
file 1 constituant le cadre du vitra 9 e double present, les 
avantag.es suivants : ==ente les 

2S' ailes 6 o~ o^™" 6 °" 3 dl5P ° S< 13 COUe * la "«« des 
ailes 6, 9, 9a, et non au fond 11 des rainures 2, 2 a 

. le .nouvcent de la colle accompagne celui des feuilles 
de verre 3 vers le fond 11 des rainures 2, 2 a , de sorte 
oue Lenfoncement des feuilles de verre 3 dans les rai- 
nures 2, 2a est facilite. 

„. " CrSce 4 la P^sence de la saillle 13, et 

d-une ouantite suffisante de colle, on est assure ou-un 
cordon d-etancheite continu est realise au fond 11 de 
cnaque rainure 2, 2a. 

35 m ,„ t rl 7. U qUSntiU de coll ° 20 etant judicieuse- 
35 ment calculce, l es volume, d-expansion 14 sont remplis 
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de colic 20. Ainsi, on est assure que l'eau de pluie 
ne stagnera pas dans les volumes d« expansion 14, au- 
dessus de la colle 20. En effet, l'eau de pluie est 
souvent corrosive, et risque d'attaquer la colle 20 
5 et ainsi, de detruire les cordons d'etancheite continus 
au bout d'un certain temps. 

- Egalement, en consequence du choix judi- 
cieux de la quantite de colle 20, on est assure que 
cette colle ne debordera pas au dela de l'aile rigide 6 

10 dans l'cspace compris entre les deux feuilles de verre 
3, 3a, espace ou le nettoyage de cetto colle serait 
impossible. 

Le vitrage double vise par 1- invention presente 
l'avantage d'etre tees leger, done d'une fabrication peu 
15 onereuse. En effet : 

- comme le profile 1 presente une bonne flexi- 
bilite selon un axe de flexion parallele au profile 1, en 
particulier grace a sa conception en trois parties, comme 
expose plus haut, et comme les feuilles de verre 3 sont 

20 maintenues en appui par les levres 10 contre les plans de 
reference P, elles sont fermement associees au profile 1, 
de sorte qu'elles participent activement a la rigidite du' 
vitrage. Le cadre du vitrage peut done etre moins massif, 
• ce qui, d'ailleurs, permet 1* elastic! te de certaines- de 

25 ses parties ; 

~ 9cSce au raidisseur 18 et a la Dlaque de re- 
couvrement 19, le profile 1 presente une grande rigidite 
a la flexion selon les deux axes perpendiculaires au pro- 
file 1. La rigidite a la flexion, selon un axe oeroendi- 

30 culaire au profile 1 et aux feuilles de verre 3, permet 
une mise en place facile et precise du profile 1 sur les 
feuilles de verre 3. La rigidite selon un axe perpendi- 
culairo au profile 1 et parallele aux feuilles de verre 3 
confere au vitrage une bonne resistance a l'action du 

35 vent ou des efforts diriges scnsiblement perpendiculaire- 
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ment au vitrage. Le raidisseur 18 et la placue de recou- 
pment 19 ont done une double fonction, en extant les 
infiltrations d'eau et les courants d'air, d'une part 
et en conferant une bonne rigidite au profit i. Ils ' 
5 concourent done a la legerete du profile ; 

- la deformation elastique permettant l'ecar- 
tement d es a ii es 9, 9a du plan de reference P correspon- 
dent, interesse une partie irr.portante de la rainure. de 
sorte que le dibattement elastique de la levre 10 par 
10 rapport au plan de reference P peut etre appreciable. 
II s.ensuit que l es tolerances sur 1-epaisseur e de la 
feuillfe de verre 3 et sur la distance d separant la levre 
10 du plan de reference P peuvent etre relativement i.roes 
ce qui reduit encore le cout de fabrication du vitrage" ; ' 

- par suite du maintien ferme des feuilles de 
verre 3 centre les plans de reference P respectifs, i e 
vitrage prisente une bonne qualite desolation acoustique 
grace a J =* suppression de phenomenes de resonance. 

"o etr . - i- L " an9lCS dU Cadr ° du vitra9e double P euve "t 

IT ^ *T aSSembla ^ * P"9let de deux elements 

de profile 1, selon deux modes de realisation differents. 

Selon un premier mode de realisation, economique, 
represente aux Figures 7 e f8, les elements de profile la 

25 TT* S ? C ° nStUue * le c ^e, sont coupes a onglet 

* 45 , de facon a constituer un angle obtus entre la sur- 
face de cou P e d'onglet et la surface du profit i a , lb, 
presentant les ouvertures des rainures 2, 2a. On pratique 
ensure une entaille 22 au voisinage du fond 11 de cheque 
e ement de profile la, lb a assembler. On met ensuite en 
Place les elements de profile la, lb, sur les bords des 
feuilles de verre 3, conformement au procede expose plus 
haut, en s'assurant que les coupes d'onglet soient Men 
jointives. Comne on le voit a la Figure 8, les entailles 
22 de deux elements de profile la, lb, ainsi assemblies 

35 se trouvont done en regard. On injecte ensuite de la 
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colle 23 dans ces entailles 22, ce qui assure la conti- 
nuite du cordon d'etancheite au coin du cadre. En effet, 
au voisinage d'un coin du cadre, le volume de la rainure 
par rapport a la longueur sur laquelle la colle est dis- 
5 posee est moins important qu'entre deux coins. La quan- 
tite de colle 20 prevue devra done Stre modifiee au voi- 
sinage du coin, et risque selon les cas d'Stre insuffi- 
sante, ce qui aurait pour consequence une discontinuity 
du cordon d'etancheite dans le fond 11. D'autre part, 

lO un leger defaut d'ajustage des deux elements de profile 1 
au niveau du coin risque egalement de conduire a une dis- 
continuity du cordon d'etancheite. L» injection de colle 
23 par les encoches 22 vise a pallier a ces risques. 

Selon ce premier mode de realisation du coin du 

15 cadre du vitrage double, les differents elements de pro- 
file 1 constituant le cadre ne sont relies entre eux que 
par la colle 20, 23, et par les feuilles de verre 3, ce 
qui est particulierement economique et garantit une bonne 
etancheite. Ce mode de realisation ne peut, toutefois, 

20 &tre mis en oeuvre flu»en rendant les fonds 11 du profile 

I accessibles, une fois le vitrage entierement assemble. 

II serai t, en effet. dans le cas contraire, impossible 
d^injecter la colle 23 par les entailles 22. 

Suivant le second mode de realisation du coin 
25 du cadre, apres avoir pratique, comme ci-dessu^ une coupe 
a onglet sur les deux elements de profile 1c, Id, on 
realise (Figure 9) un grugeage du conduit 4, de fa^on a 
donner a l^xtremite de ce conduit 4 une inclinaison a 
45° perpcndiculaire a la surface de la coupe d f onglet du 
30 profile lc, Id correspondant . Dans la glissiere 17 du 
profile lc, constitute par les fonds 11 et les ailes 16, 
on a introduit une patte 24 d'une equerre 25 decrile 
dans la demande de brevet britannique N° 79 00193. Cette 
equerre comporte une seconde patte 26 perpcndiculaire a 
35 la patte 24, et engagee dans la glissiere 17 du profile Id. 
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L 1 angle forme paries deux pattes 24 et 26 « > 
interment par Une parti P fi ^ ^ ^« -upe 
surface 28 faisant un angle de av ^~ ^ ™* 
conune avec la patte 26 . „, P 24 » 

assure 17 d u profil4 £ llo f £ ' *™ U 

lucres 31 partlfn PP °" dU C ° ndUU 4 " °« u * 

& ^ Par tent du conduit 29 *>f *a\,~ ^ 

bora feuilles de werre 3 ' o c ; en ~ »• - 

20 enco.brer de collet ' f " ? ° n 4 

c „L: " % J£ "? 2 '- *• 
I'ormce 2,. C " nCh "". «■« en pUce 1. vis 30 da„s 

25 u PI cd U : :; s ; d : : n r ssiM - de ~ * 
*. aiu, l4 ; t vitta9 ° ~«~ >« *«*-a. 

Pour a„ol lor „ enc „ e ces 

selon une reali<a»{^» . H voll » 

o realxsatxon montree figure lO, un profit lOl 
ccnportant deux ra i nures longitudinals 10 * LsuranV 
-ardent notable au* ,e ui lles de verre 103 " 
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II a ete, on cffet, constate que plus l'ecarte- 
ment des fcuilles do verre 103 est important, meilleure 
est 1' isolation acoustique obtenue. Cependant, si on . 
recherche aussi de bonnes qualites d'isolation therraique 
et une insertion facile du vitrage dans les dormants de 
fenetre de dimensions classiques, un bon compromis pour 
l'ecartcment des fcuilles de verre 103 est d'environ 50 
millimetres, Grace a la forme particuliere du profile 
conforme a l 1 invention, malgre un ecartcment de 50 milli- 
mfetrcs entre les feuilles de verre 103, le vitrage obtenu 
conserve des dimensions permeitant une installation facile 
duns des dormants de dimensions classiques* - 

Comme le raontre la partie superieur^ de la figure 
10, il est encore possible d'ameliorer les qualites acous- 
tiqucs du vitrage double, en utilisant un profile 111 com- 
portant deux rainures longitudinales 112, 112a fortement 
ecartces l'une de l'autre et de largeurs differentes, de 
faQon a recevoir les feuilles de verre 113, 113a d'epais- 
seurs differentesT Ainsi, les deux feuilles de verre 113, 
113a no resonnent pas pour la meme frequence sonore, de 
scrte que leur maximum de permeability au son ne correspond 
pas aux memes frequences sonores. Ce vitrage double presea- 
te done des qualites d'isolation acoustique encore accrues. 

Comme 1c montrent les figures 11 et 12, le 
vitrage double decrit en detail plus haut, peut servir a 
rcaliser une fenetre a la frangaise comportant un seul 
ouvrant 32, articule au dormant 33 par des charnieres 
34 dont une des pattes 35 est vissee au dormant 33 
par des vis 36. Un ecrou 37 est prisionnier dans la glis- 
sicre 17 du profile 1. Les parties terminales des ailes 
16, 16a, sont serrees entre cet ecrou 37 et la seconde 
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patte 38 do la charnierc 34, au moycn de vis 39. Le vi- 
trage est done solidairc de la scconde patte 38 des char- 
nitres 34. ce qui permet le mouvement pivotant de l'ouvrant 
32 autour des charnifcres 34. 
5 Sur le c5te du vitrage oppose a la charniere 34, 

une poignee 40 est adaptee au vitrage, sur la plaque de 
recouvrement 19, pour pcrmettre la manoeuvre de facon 
connue en soi, d'une crc'mone 41 portant un teton de ver- 
rouillage 42. La cremone 41 coraprend une tige plate dispose 
10 dans la glissiere 17. 

Des joints 43 fixe's au dormant 33 prennent appui 
sur 1-aile replied exterieure 16 attenante a 1'aile libre 
exterieure 9, quand l a fengtre est fermee. 

Comme le montre, notanment, la figure 12, un re- 
15 jot d'eau 44 a 4t4 fixe sur le raidisseur 18 sur le cote 
inferieur du vitrage. 

La plaque de recouvrement 19 du profile 1 c he- 
vauche le dormant 33, evitant ainsi tout courant d'air 
en cas, par exomple, d'usuro des joints 43. 
20 11 ost Element possible a l'aide du vitrage 

conforme a 1'invcntion, de realiser une fengtre* U fran- 
caxse double, e'est-k-dire comprenant deux battants s'ou- 
vrant sensiblement syme'triquement par pivotement autour 
de deux axes disposes sur les montants late>aux du dor- 
25 mant, la fengtre se verrouillant a l'aide d'un mecanisne 
situe sur les montants centraux. 

Comme le montre la figure 13, un des battants 
132 de cette fengtre est sem blable au battant 32 de la 
fengtre a la francaise- a un scul ouvrant dicrite plu, 
30 haut. Un ecrou 45 est prisonnier dans la glissiere 17 

du profile 1 faisant partie du montant central de l'autre 
battant 46. Les parties tcrminales des ailes repliees 16, 
16a de ce profile 1, sont scrre'es entre cet ecrou 45 et 
un pilier central 47, sensiblement tubulaire, par une vis . 
35 48. Le pilier central 47 est ainsi solidaire du battant 
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46 et porte, sur sa face opposee au battant 46, u„ loge- 

la retenue du te'ton do verrouillage U2 du battant 1 32 . 
Le palxer 47 porte un joint 49 dont l a levre prend " 
V ■« -profile , d U m0 ntant central du baU „ ' 'a 

7z: •< i," 86 " i,aiie repiic ' e - It, 

de H I 8 ^ j ° int 50 *«" P-nd appui 

n posH oV; Dx ; re s : r ie montant < entrai ^ 

posxtion de feature de la fenetre. 
•0 Co» le rnontrent l es figures M t 

vitrage corifonnc a l»inv„ n *- ' 

, . invention permet «*galen>ent de re*ali- 

«r une fenetre coul issantc double k „, 

201 identic au profit , d • " f * * Pr ° fil * 

*± prome 1 decnt plus haut 5. i • ^. 

du fail i~ . * naui, a I'exception 

30 oh d " "°" tant '""'"Mr 54 du cadre dc 

» Oaeuc o„ yrant „. Chaqu> support 5j • <■« 

pouvani rouler sur un -ail ^ 

la fen*tr„ . P ° rte le dorma " t 58 de 

a fe t u douMe> u ^ ^ 

• L ' " ChaqUe ° UVrant 55 ' 'ails 57 se pro- 

longent sur tout le pourtour du dormant 58. 

Les guides 51 des elements de profile' 201 du 
montant inf er, m,- * i j F du 

* inreneur p4, du montant supe^ieur 59 

::r::r;r :; f "r- - v: :c 

57 »° ! r roc ° uvrir de part •* «■•«*« i. »ii 

„„ 2 : I, 81 8Uid " " JCJ " 0 " Un " ». «>• 

201 du content central 63 d. .„,,„-, euvrent 55 !,/ 

cie a ttn« rani «• «st asso- 

c ntr. . P ° Ur " aintCDir »«'«-«. « P'aoud. 

cc„tr. lee ctrcttcs dee guides 5, du profile 20, precite 
» 0„ a<1O e .o, 6 „cc 65 eet pr„.„ g .c .„ direction de L.utre 
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viiraee 55 pour for„„ une but*. 66 «„„ - . 
raloment une brosse ' U but " 66 P«t. 1.M- 

5 r. 9a du pr „ m . 201 '„„ '* «• »'««!,!» 

10 ce vitrag. , »PP.rattre de nouveaux .vantage, d. 

"que sans cadre intermediate • 

«- - v, d. : ^trn " 

du cadre du double vitr„«, t qUatre c6t * 8 

est realisee par a U I ^ , - ^ c6te 

20 file', a eHe utixL^Vrtnsir ^ ^ ^ 

a un seul ouvral feDetre k la 

ouvrant ou une fenStre k ]» n 

- les elects a fixer ^'"^"•e double; 

la specif iciw de sa fon t pour assurer 

*a,on tres si mp i e . " .T^""™* ^ a " UJettiS * 
25 17 de, profits 1 2 o" n ^ * U * lissi «" 

facxlernent des Serous 'r " P ° SSible d ' introd "»e tres 

ia g iiss : 17 pr :;; nniers apr5s monta * e 

30 a„en, 8 e 0 .nt, „ u et de ■.•■*•«« 

C'est • • 6 dC Cett ° i^ention. 

.-.p-», w . :::;; 8 r; i :; 1 : isposiuf de fi " u °° — 
«~ p lus d, deu r f ;:rr^ ;: k un 
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La version a deux e'paisseurs differentes pour les 
feuillcs de verre peut etre applique'e au profile a e"car- 
tement reduit dcs fcuilles de verre 4, 5. 

On pourrait encore, aux coins assembler les ele'- 
raents du cadre sans apport ulterieur de colle, ou en uti- 
lisant une e'querre ne permettant pas la re'ge'neration ou le 
remplaceraent du deshydratant. 
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REVENDICATIONS 

1. Profile destine a faire partie d'un cadre en verre notamment pour 
realiser un vitrage fixe ou mobile, comportant au moins une rainure longitu- 
dinale destinee a recevoir une feuille de verre, caracterise en ce qu'une pre- 
miere paroi de la rainure est conformee sur au moins une partie de s a hau- 
teur de maniere a definir un plan de reference rigide pour la feuille de verre 
et en ce que la seconde paroi de la rainure est constitute par une aile relati- 
ve me nt flexible du profile qui comporte une levre faisant saillie vers ledit 
plan de reference, cette aile pouvant s'ecarter elastiquement de la premiere 
paroi et assurer un pincement elastique de la feuille de verre entre ladite 
levre et la premiere paroi, quand la feuille est inseree dans la rainure. 

2. Profile conforme a la revendication 1, caracterise en ce qu'il 
comprend au moins une paroi rigide et une aile flexible reliees par un fond 
capable de se deformer elastiquement quand la feuille de verre est mise en 
place dans la rainure. 

3. Profile conforme a la revendication 1, caracterise en ce qu'au 
repos, I'ecart entre le bord de la levre portee par l'aile flexible et le plan 
de reference, est inferieur d'une valeur predeterminee i l'epaisseur de la 
feuille de verre. 

4. Profile conforme a Tune des revendications 1 a 3, caracterise 
en ce que la longueur et l'epaisseur de l'aile flexible sont amenagees pour 
assurer le pincement maximum compatible avec le verre employe. 

5. Vitrage multiple dans lequel un cadre en profile conforme a l'une 
des revendications 1 a 4, comprenant deux ou plusieurs rainures longitudina- 
les maintient paralleles et espacees des feuilles de verre, caracterise en ce 
que pour chacune des deux rainures exterieures du profile rigide, la paroi du 
profile definissint le plan de reference est disposee du c6te de l'espace sfipa- 
rant les feuilles de verre. 

6. Vitrage conforme a la revendication 5, caracterise en ce que le 
plan de reference est defini par les lignes d'extremite de deux nervures s'e- 
tendant parallelement le long de la paroi rigide. 

7. Vitrage conforme k l'une des revendications 5 et 6, caracterise 
en ce que de la colle est disposee dans l'espace compris entre la feuille de 
verre et la rainure et delimite par la nervure de la paroi rigide la plus proche 
du fond de la rainure et par la levre de l'aile flexible. 

8. Vitrage conforme a Tune des revendications 5 4 7, caracterise 
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en ce qu^il presente une saillie longitudinale disposee le long de la rainure 
entre la levre de 1'aile flexible et le fond de la rainure, cette saillie etant ' 
en retrait par rapport a la levre de pincement de 1'aile precitee, et 
me d expansion pour la colle menage entre cette saillie et la levre de pince- 
ment tout le long de la rainure. 

9. Vit rage conforme a I'une des revocations 5 a 8. caracterise 
en ce que 1W des nervures defin issant le plan de ^ g 

l'extrenute de la paroi rigide du profile. 



10. Vitrage conforme a 1'une des revendications 5 a 9. caracterise 
en ce que la levre de pincement est disposee a 1'extremite de 1'aile flexible 

11. Vnrage conforme a I'une des revendications 5 a 10, caracteri- 
se en ce que le profile comporte une glissiere menagee entre les faces dc S 
fonds opposes aux rainures et deux ailes attenantes chacune a une aile flexible 

15 et repliees a 90- 1W vers l-autre. 

12 Vitrage conforme a la revendication 11. caracterise en ce que les 
extremes des deux ailes repliees de la glissiere sont espacees I'une de 
I autre et m^nagent un acces a cette glissiere. 

13. Vitrage conforme a I'une des revendications 5 a 12, caracterise 
en ce que. sur la face destinee a etre placee a 1'exterieur du batiment, le 
proflle comporte un raid«seur sensiblement perpendiculaire a I'aile flexible 
adjacente. et compatible avec la deformation elastique de cette branche 

14. ^trage double conforme a 1W des revendications 5 a 13, desti- 
ne a presenter une maximum isolation accoustique compatible avec les autre s 

*S .mperaUfs d'isolation et de pose, caracterise en ce que 1'espace compris 
entre les deux feuilles de verre est sensiblement egal a 50 millimetres 

15. V.trage double conforme a I'une des revendications 5 a 14, carac- 
teris6 en ce que les deux feuilles de verre sont d'epaisseur differente. 

30 ^, VitragC COnf ° rme ' lW ^ revendi «"°- 5 a 15, caracterise 

en ce q lWerturc d , ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ 

feuilles de verre sont chanfreines. 

17. ProcedS de fabrication du vitrage conforme a I'une des reven- 
d.caUons 5 a 16. caracterise en ce qu'il comprend les Stapes suivantes : 

elemen de profile, le niveau de cette colle ne depassant pas un plan reliant la 
saUhe a la nervure la plus proche du fond de la rainure, la quantite de colle 
etant determinee en fonction des tolerances sur 1'enfoncement de la feuille de 
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v.rre dans U ra.nur.. „„„ occoper „ voIume ^ 

7 ! de "" "«'"" * " »•««■*.■ U ra,„ U r.. dan, to ca. Z 

enfoncement maximal ; 

•u.. t ,." ° n maintient les deux feuilIes de verre paralI * l « 

elles et avec I'espacement compilable ; 

a,. re U1 „".r (1 : n :::;: ral °" te * * ,,a Wds -° m< 5 - - 

»0 de onao,e „ I „ u «. 4 " mi "" U d « * »™ * 

18. Proced. de fabrication d» vitr ag. double coo(orme 4 
t .v.»d,ca ti o». S ce ^ ^ ^ _ 

e, co,n, s t reaU... „, „„ a85embUge , J « 

pro .,o e teM bl . _ foi> ^ vtone do(iM> reaH> . 

15 ce qu'il comprend les etapes suivantes : 

de u r / ° n PratiqUC ^ enUille ^ V ° iSina * e de cha * ue *»* ^ Partir 

les COUPC d ' 0n8let — - de profile sur 

les feuilles de v<>r» • r 
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vi.ra.e " °" InJ * C ' e "* " C °" e C " " M « «■»*• ™»t.«. d» 

«».. pour assurer , a d u cordo „ d . #[anch<u , ^ ^ ^ ^ 
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FIG. 15 




